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VENTAFLEX

Vertriebsgesellschaft mbH & Co. KG
Im Gewerbegebiet 3

48612 Horstmar - Germany
www.ventaflex.de

Ansprechpartner

Leiter Vertrieb

Volker Stumpf

Tel.: +49 (0) 25 58/93 92 60
Fax +49 (0) 25 58/93 92 69
Mail: v.stumpf@ventaflex.de

Vertriebspartner Deutschland

Krensel Handels GmbH
Schkopauer Ring 4 - 12681 Berlin
Tel.: +49 (0) 30/93 440 20
Fax: +49 (0) 30/93 440 244
Mail: berlin@krensel.de

Industrie- u. Handelsvertretung Stiibert

Am Weinhof 17 - 23795 Bad Segeberg
Tel.: +49(0)40/ 3259 62 05

Fax: +49 (0)40/ 3259 62 06

Mail: h.stuebert@ihs-klima.de

Hof3bach Industrievertretungen
Lustgarten 16 - 39317 Parey/Elbe
Tel.: +49(0)39349/51854
Fax: +49 (0) 39 349/53 00 0
Mail: hossbach.industriever-
tretungen@t-online.de

innotec Lingen

Cloppenburger Str. 35a - 49809 Lingen
Tel.: +49 (0) 591/610 620 83

Fax: +49 (0) 591/610 620 88

Mobil: +49 (0) 175/41 44 50 6

Mail: innotec-lingen@ewetel.net

Armin Miiller Werksvertretung

Auf dem Hundsborn 10 - 57234 Wilnsdorf
Tel.: +49 (0) 27 39/25 51

Fax: +49 (0) 27 39/28 08

Arnd G. Holker

Senefelder Str. 1 T4 - 63110 Rodgau

Tel.: +49(0) 61 06/26 78 583

Fax: +49 (0) 61 06/26 78 598

Mail: info@energiealternativen-hoelker.de

Ewald Egeler

Feuergasse 9 - 75365 Calw Stammheim
Tel.: +49(0)7051/2215

Fax: +49(0) 7051 /2443

Mail: ewald@hvegeler.de

Vertriebspartner Schweiz

TENEX Automation AG
Eichwiesstrasse 4 - CH-8645 Jona
Tel.: +41(0)552104043

Fax: +41(0) 55210 40 63
Mail: info@tenex.ch

Vertriebspartner Osterreich

defrotherm - fellner gmbh
A-8501 Lieboch - Doblerstrasse 18
Tel.: +43(0)3136-62000-0
Mobil: +43 (0) 699 14 62000 2
Fax: +43(0)31 36-62000 14
Mail: office@defrotherm.at

Vertriebspartner Niederlande

Airpro Airhandling projects BV
Schutweg 9a, 5145 NP Waalwijk
Postbus 579, 5140 AN Waalwijk
Tel.: +31(0)416-652893
Fax: +31(0) 416 -65 2894
Mail: info@airprobv.nl
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Die Aufgabenstellung:

Installation einer kontrollierten Be-

und Entliftung mit einer Luftleistung von
80.000 m3/h und einer Luftgeschwindigkeit
von max. 6,5 m/s.

Die VENTAFLEX® Losung:

Durch die groRen Querschnitte im beschrie-
benen Umfang wurde in der Planung schnell
deutlich das ein Blechkanal zu hohe Lasten
in der Statik verursacht hatte.

Hier fiel die Wahl auf das hochd@mmende,
gewichtsparende VENTAFLEX® Oval-Rohrsy-
stem. Weitere Griinde waren die Optik, die
langlebige GFK-Oberflache und das einfache
Handling. AbschlieBend war die einfache
Montage im Vergleich eines Blechkanals

- in der Dimension - auf VENTAFLEX®
ausschlaggebend.

Fazit:

Durch das geringe Gewicht der VENTAFLEX®
Rohre war eine schnelle und unproblema-
tische Montage gewahleistet. Am besten
waren die Baugruppen mit 2 m Lange zu

Dehnungskompensation
.

verarbeiten. Laut Aussage von Herrn Reth
Betriebsleiter der Hengst GmbH & Co. KG
ist das Ergebnis sehr zufriedenstellend.
An dieser Stelle danken wir der ausfiih-
renden Firma L&K aus Munster Herrn
Pienemann fir die auBerordentlich gute
Zusammenarbeit dieses anspruchsvolle
Bauvorhaben mit uns realisiert zu haben.

Die eingesetzten Produkte:
Rohrsystem ISO 30 Industry
Oval-Rohre, gedammt

Material: Ultrapur-Hartschaum,

AuBBen- und Innenbeschichtung mit GFK
(Glasfaserverstarkter Kunststoff) Nenn-
weiten: bis zur Grée 2.000 x 1.270 mm
ISO-Bégen, Ubergang, Rohrschellen,
Verankerungsring, Elemente - Ubergang.

Vorteile im Uberblick:

- bis zu 40 % weniger Energieverlust

- bis zu 60 % geringere Montagezeiten
- bis zu 10 % weniger Druckverlust

- bis zu 70 % geringeres Gewicht

Rohrversteifung




