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Cheese producer in the Bavarian Forest –  
Ventilation system for production 

the task  
-Maximum air flow volume under full load: 
8,000 m³/h      
-Air flow rate: 3.34 m/s    
-Ducting length: approx. 250 m

the products used: iso 50 industry duct 
system, insulated Ø 730 mm, Ø 920 mm 
over 250 metres together with various 
moulded parts and special compo-
nents.Material: extremely pure rigid 
foam, 35mm to 45 mm Inner and outer 
coating: GRP (glass fibre reinforced 
plastic)

Installation had to be performed in the 
hall and on the roof while production was 
in progress. The

duct system had to meet the latest 
energy requirements. Hygiene-related 
requirements are no problem thanks to 
the extremely smooth GRP surface. The 
significantly lower price compared with 

stainless steel pipes played a major role 
in the customer‘s decision in favour of 
the Ventaflex duct system.

The decision to use VENTAFLEX® was 
quickly reached thanks to our lamda 
value of 0.022 W/ mK (WLG 022), as 
illustrated in the practical comparison 
described below.
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VENTAFLEX 
Vertriebsgesellschaft mbH & Co. KG
Im Gewerbegebiet 3
48612 Horstmar - Germany

Ansprechpartner
Leiter Vertrieb
Volker Stumpf
Tel.:  +49 (0) 25 58/93 92 60
Fax  +49 (0) 25 58/93 92 69
Mail:  

Vertriebspartner Deutschland
Krensel Handels GmbH
Schkopauer Ring 4 · 12681 Berlin
Tel.:  +49 (0) 30/93 440 20
Fax:  +49 (0) 30/93 440 244
Mail:  berlin@krensel.de

Industrie- u. Handelsvertretung Stübert
Am Weinhof 17 · 23795 Bad Segeberg
Tel.: +49 (0) 40 / 32 59 62 05
Fax: +49 (0) 40 / 32 59 62 06
Mail: h.stuebert@ihs-klima.de

Hoßbach Industrievertretungen
Lustgarten 16 · 39317 Parey/Elbe
Tel.: +49 (0) 39 349/51 85 4
Fax: +49 (0) 39 349/53 00 0
Mail: hossbach.industriever-
  tretungen@t-online.de

Armin Müller Werksvertretung
Auf dem Hundsborn 10 · 57234 Wilnsdorf
Tel.:  +49 (0) 27 39/25 51
Fax:  +49 (0) 27 39/28 08

Arnd G. Hölker
Elisabeth Selbert Str. 2a · 63500 Seligenstadt
Tel.:   +49 (0) 61 82/77 00 582
Fax:   +49 (0) 61 82/77 00 583
Mail:  info@energiealternativen-hoelker.de

Ewald Egeler
Feuergasse 9 · 75365 Calw Stammheim
Tel.:  +49 (0) 70 51/22 15
Fax:  +49 (0) 70 51/24 43
Mail:  ewald@hvegeler.de

Vertriebspartner Schweiz
TENEX Automation AG
Eichwiesstrasse 4 · CH-8645 Jona
Tel.: +41 (0) 55 210 40 43
Fax:  +41 (0) 55 210 40 63
Mail:  info@tenex.ch

Vertriebspartner Österreich
defrotherm - fellner gmbh
A-8501 Lieboch · Doblerstrasse 18
Tel.: +43 (0) 31 36 - 62000 - 0
Mobil: +43 (0) 699 14 62000 2
Fax:   +43 (0) 31 36 - 62000 14
Mail:  office@defrotherm.at

Vertriebspartner Niederlande
Airpro Airhandling projects BV
Schutweg 9a, 5145 NP Waalwijk
Postbus 579, 5140 AN Waalwijk
Tel.: +31 (0) 416 - 65 28 93
Fax:   +31 (0) 416 - 65 28 94
Mail:  info@airprobv.nl

Die Aufgabenstellung:
Mit der Erneuerung der Lüftungsanlage sind  
die neuesten energetischen Anforderungen 
in der Lüftungstechnik realisiert worden.
Die einzigartigen Dämmeigenschaften des 
PUR Schaum senken den Energiebedarf im 
Betrieb erheblich, wie in der nachfolgend 
beschriebenen Praxisvergleich illustriert, 

Zum Anlagenprozess wird ein Volumenstrom 
auf ca. 15.000 m³/h benötigt.

Die Realisierung mit VENTAFLEX®:
Die Installation des  Systems erfolgte durch 
die unseren Partner Airpro. Der Einsatz von 
3 Meter Baugruppen, führte zu einer deut-
lichen Reduzierung der Installationszeit.
Weiterhin ist die  Halbierung des Gewichts 
gegenüber Wickefalzrohr erneut ein großer 
Vorteil bei der Montage. Die erheblichen 
Windlasten an der Küste wurden bei diesem 

in Kombination einer innovativen Aufstände-
rung abgefangen.

Alle von VENTAFLEX® gelieferten Lüftungs-
rohre und Formteile wurden mittels unserer 
bewährten Ventasnap Schelle miteinander 
verbunden. Passlängen sind auf einfachste 
Weise direkt an der Baustelle hergestellt 
worden.

Die eingesetzten Produkte:
130 mtr. VENTAFLEX® Industry Rohre in 
den Größen Ø 200 bis Ø 520 mm sowie 
60 Formteile und 40 Stück vormontierten 
Drosselklappen.
Als Verbindung wurde unsere bewährte 
Ventasnap Schelle eingesetzt.

Vorteile im Überblick:
- bis zu 40 % weniger Energieverlust
- bis zu 60 % geringere Montagezeiten
- bis zu 10 % weniger Druckverlust
- bis zu 70 % geringeres Gewicht

Practical comparison between 
VENTAFLEX®and fiberglass 
insulated spiral ducts

With an insulated air ducting system 
with the specifications
Length: 50 m 
Model range:  630 
Insulation thickness:  5 cm

 t: 20 K 

Thus the following performance
must be achieved:
VENTAFLEX®:    900 W
Third party piping:  1.430 W

Conclusion:
The VENTAFLEX®- System reduces 
ongoing operational costs and offers
energy and cost savings of up to 40%.

EXKLUSIVE LUFTFÜHRUNG - ERNEUERUNG LÜFTUNGSSYSTEM 
GRAND HOTEL HUIS TER DUIN HAAMSTEDE NL

Auf die bewährten 
VENTAFLEX® 
Luftführungssysteme! 

Luftführungssysteme der Zukunft
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Die Aufgabenstellung:
Mit der Erneuerung der Lüftungsanlage sind  
die neuesten energetischen Anforderungen 
in der Lüftungstechnik realisiert worden.
Die einzigartigen Dämmeigenschaften des 
PUR Schaum senken den Energiebedarf im 
Betrieb erheblich, wie in der nachfolgend 
beschriebenen Praxisvergleich illustriert, 
war dann die Entscheidung VENTAFLEx® 
einzusetzen schnell getroffen.

Zum Anlagenprozess wird ein Volumenstrom 
auf ca. 15.000 m³/h benötigt.

Die Realisierung mit VENTAFLEX®:
Die Installation des  Systems erfolgte durch 
die unseren Partner Airpro. Der Einsatz von 
3 Meter Baugruppen, führte zu einer deut-
lichen Reduzierung der Installationszeit.
Weiterhin ist die  Halbierung des Gewichts 
gegenüber Wickefalzrohr erneut ein großer 
Vorteil bei der Montage. Die erheblichen 
Windlasten an der Küste wurden bei diesem 

Projekt durch unsere neuen Ventafix Schellen 
in Kombination einer innovativen Aufstände-
rung abgefangen.

Alle von VENTAFLEx® gelieferten Lüftungs-
rohre und Formteile wurden mittels unserer 
bewährten Ventasnap Schelle miteinander 
verbunden. Passlängen sind auf einfachste 
Weise direkt an der Baustelle hergestellt 
worden.

Die eingesetzten Produkte:
130 mtr. VENTAFLEx® Industry Rohre in 
den Größen Ø 200 bis Ø 520 mm sowie 
60 Formteile und 40 Stück vormontierten 
Drosselklappen.
Als Verbindung wurde unsere bewährte 
Ventasnap Schelle eingesetzt.

Vorteile im Überblick:
- bis zu 40 % weniger Energieverlust
- bis zu 60 % geringere Montagezeiten
- bis zu 10 % weniger Druckverlust
- bis zu 70 % geringeres Gewicht

Praxisvergleich VENTAFLEX® zu 
glaswolle-isoliertem Wickelfalzrohr
Bei einem gedämmtem Lüftungsrohr-
System mit den Vorgaben
Länge: 50 m 
Baureihe: 630 
Dämmstärke: 5 cm

 t: 20 K 

Es muß somit folgende Leistung 
aufgebracht werden: 
Ventaflex®:    900 W
fremdrohr: 1.430 W

fazit: Das VENTAFLEx®-System senkt 
die laufenden Betriebskosten und bietet 
eine Energie- und Kostenersparnis von 
bis zu 40%.

ExkluSiVE luftfÜhruNG - ErNEuEruNG lÜftuNGSSyStEM 
GrAND hotEl huiS tEr DuiN hAAMStEDE Nl

Auf die bewährten 
VENtAflEx® 
luftführungssysteme! 

Weitere Referenzen unter: www.ventaflex.de

Luftführungssysteme der Zukunft

overview of benefits
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Further references at www.ventaflex.de

 up to 40 % less energy loss

 up to 60 % shorter installation times

 up to 10 % less pressure loss

 up to 70 % less weight

The construction project included more 
than 200m of ducts with a diameter 
of 920 mm. Around 50 prefabricated 
3m-long modules built by VENTAFLEX 
were used. The weight reduction compa-
red with stainless steel pipes simplified 
installation in the interior. 

A 3m module with a diameter of 920 
mm weighs just 48 kg. The VENTAFLEX 
system is also easy to maintain when 

it comes to cleaning the duct surfaces 
(inside and outside). Special components 
such as T-pieces with throttle valves and 
nozzle diffusers were also pre-assembled 
by VENTAFLEX. 

All the ventilation ducts and moulded 
parts supplied by VENTAFLEX were joined 
using special adhesive and duct clamps. 
Suitable lengths can be achieved in the 
simplest manner direct on site

the ventaFleX solution

✔

here you’ll find several 
further practical 

reports to download

More efficiency for air duct systeMs


